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Die Erfindung betrifft cine Doaervorrichtung eines 
Farbwerkes einer Druckmasdune der xm Oberbegriff 
des Anspruchs 1 angegebenen Gattung. 

En solcfacs Farbwerk ist ans der DE-OS 3526308 
bekannt und weist mindest einen cine Druckform tra- 
g end en FormzyCnder, eine an den Formzyfinder anstell- 
bare Farbauftragwabe mit elastisdier Oberflache, eine 
Farbauftragvorrichtung zur Erzeagung eines vordosier- 
ten FarbPOms auf der Farbauftragwabe und eine Do- 
siervorrichtung zum Abstreifen des vordosierten Farb- 
fflras auf das fur die Obertragung auf den Formzytinder 
erforderficbe MaB auf. 

Dabei wird die Dosiervorrichtung durch ein Abstreif- 
band gebOdet, das die Farbauftragwabe mit einem ein- 
stcllbaren Winkd umschlingt 

Weherhin geht aus der DE-OS 32 25 982 ein Farb- 
werk fur eine I^ruckmaschinc mit ein em Farbkasten 
hervor. der eineweits durch eine Farbruckhaltewand » 
und andererseits durch ein Dosxergiied begrenzt ist Das 
Dosierglied, das im wesentBchen tangential an die Auf- 
tragwabe angestellt ist, crzeugt auf der Auftragwabe 
einen dunnen, dosierten Farbfilm, halt also die im Farb- 
kasten befindliche Farbe bis auf die durch den Spall z5 
zwischen Dosierglied und Auftregwabe abgeftthrte 
Menge zurflck. Auf Grund der selir geringen abgefuhr- 
ten Farbmenge verbleibt der bestehende Farbvorrat 
sehr lange im Farbkasten 

Infolge der relativ grofien Auflage- oder Abstfitzfla- 30 
che des Dosiergueues entsteht im Farbspatt ein groBer 
hydrodynamischer Druck, daB uas Dosierglied mit 
groBer Kraft gegen (fie elasttxbe Oberflache der Farb- 
auftragwabe gedrOckt werden muB, tamit ein ausrei- 
chend dfinner Farbfilm konstanter Dicke erreicht wer- 3s 
den kann Dadurch ergibt sich wiederum eine starke 
Beanspruchung der am Dosiervorgang beteiligten Ele- 
mente und damit ein starker VerschleiB in Verbindung 
mit ObermaBiger Erwarmung. 

Aus der DE-AS 21 10 299 geht ein Farbmesser fur 40 
Farbwerke von Druckmaschinen hervor, dessen gegen 
eine Walze des Farbwerks anstelibarer Teil im Abstreif- 
bereich mit einem gegen die Walze konvex gekrflmm- 
ten Querschnitt ausgebildet ist Dieses Farbmesser ist 
stationar angeordnet und nimmt eine Lage ein, die man 45 
als Zwischenlage zwischen tangentialer und radialer 
Anlage bezeichnen kann 

SchlieBlich geht aus der DE-OS 28 32 172 eine radial 
angeordnete Dosierleiste hervor, die durch einen urn 
seine Achse drehbaren, zyiindrischen Stab gebildet 
wird, der mit starkem Druck gegen eine Farbauftrag- 
wabe angedrQckt und damit etwas in die verformbare 
Oberflache der Farbauftragwabe eingedrOckt wird, wie 
es fflr die Verarbeitung von relativ hochviskosen Farben 
erforderlich isL 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Do- 
siervomchtung eines Farbwerkes einer Druckmaschine 
der angegebenen Gattung zu sen a f fen, bei dem einer- 
scits zu hohe Beanspruchungen der Farbauftragwabe 
und der Dosiervorrichtung und andererseits eine Strei- 
fenbildung in dem auf die Druckform des Formzylinders 
Obertragenen Farbfilm durch Schmutzteilchen vermie- 
den werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB durch die im 
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen 
Merkmale gelost 

ZweckmaBige Ausgestaltungen werden durch die 
Merkmale der UnteransorOche definiea 



Die mit der Erfindung erzielten VorteOe beruhen dar- 
auf, daB die osz2Herende Bewegung mindestens eines 
Tefls der Dosierleiste auch urn einen kleinen Schwenk- 
winkel das Ansammeln und Festkleben von Schmutz- 
teilchen an der Dosierietstenkante vcrhindert, da sich 
der im Eingriff befindGche Bereich der Dosierleiste s tan- 
dig andert. So werden die Schmutzteilchen kontinirier- 
fich weggeschwemmt, und zwar einerseits durJi die 
QberschQssige, von der Dosierleiste abgelehete und frei 
ablaufende Farbe und andererseits durch den dosierten 
Farbfilm selbst, so dafi eine Streifenbildung durch 
Schmutzteilchen auf der Farbauftragwabe sicher aus- 
geschlossen werden kann. 

Turbulenzen, die den fertig dosierten Farbfihn sto- 
rend beeinfhtssen konnten, werden weitgehend vermie- 
den, da nur der auf der Farbauftragwabe vordosierte 
Farbfilm in Beruhrung mit der Dosierleiste komrat und 
die QberschBssige Farbe ungehindert wegflieBen kann. 
Diese uberschussige Farbe wird zweckmafiigerweise in 
einem Sammelbehalter aufgefangen und entweder einer 
Farbaulberehungsanlage, aus der sie wieder der Farb- 
auftragvorrichtung zugefQhrt wird, oder direkt wieder 
der Farbauftragvorrichtung zugefQhrt. Durch geetgnete 
Dimensionierung der vordosierten Farbmenge durch 
die Farbauftragvorrichtung und durch die kurze Ver- 
weflzeit der Farbe in 4er Farbauftragvorrichtung wird 
verhindert, daB sich die Farbe und/oder die an der Er- 
zeugung und Dosierung des FarbfQms beteiligten Ele- 
mente Qbermafiig erwarmen konnen; eine zusatzliche 
KOhlung ist deshalb m der Regel nicht erforderlich. 

Ebenfaus vermieden werden mit diescm Farbwerk 
sogenannte Xjeisterbilder" auf dem Druckprodukt Die 
Farbauftragvorrichtung erzeugt n&mlich auf der Farb- 
auftragwabe standig einen voustandig neuen Farbfilm, 
der durch die Dosierleiste auf das fertige MaB reduziert 
und dann sofon auf die Druckform Qbertragen wird. 
Damit kann die Farbauftragwabe einen anderen, vor- 
zugsweise kleineren Durchmesser haben als der Form- 
zylinder. 

Die oszillierende Bewegung der Dosierleiste in Um- 
fangsrichtung der Farbauftragwalze UBt sich dadurch 
erreichen, dafi die Dosierleiste mit einer zylinderfdrmi- 
gen Dosierkante verseben urn die Achse des durch die 
zytinderfdrmig abgerundeten Kante definierten Zylin- 
45 ders schwenkbar ist Die Lagerung dieser Dosierleiste 
erfolgt zweckmafiigerweise durch an den Stimseilen 
der Dosierleiste angeordnete Lagerzapfen, deren Dreh- 
achsc mit der Achse ces durch die zylinderfdrmig ange- 
rundeten Kante definierten Zyiinders zusammenfallt 
so Dadurch bt gewahrlebtet, daB Dosierspaltdicke und 
Dosierspaltform beim Schwenken der Dosierleiste ex- 
akt gleich bleiben 

Nach einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung 
kann die Dosierleiste auf einem mit Lagerelementen 
versehenen Lagerbalken aufliegen Durch diese Anord- 
nung wird erreicht, daB die Dosierleiste Ober die ge- 
samte Breite der Farbauftragwabe massiv abgestfltzt 
ist Durch Verstellelemente am Lagerbalken laBt sich 
auch der. Dosierspalt zwischen Farbauftragwabe und 
Dosierleiste sehr einfach einstelleru 

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung kann dadurch 
crfolgea daB die Dosierleiste gelenkig mit zwei zuein- 
ander parallelen Lenkern verbunden ist Diese beiden 
Lenker sind an zwei zur Dosierleiste parallelen 
Schwenkhebel fingelenkt Die Schwenkhebel sind an ih- 
rem einen Ende in ortsfesten Lagern gehalten, wobei die 
Drehpunkte der ortsfesten Lager und der Drehpunkt 
der Drehachse der Dosierleiste auf einer Geraden lie- 
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gen. Dadurch wird erreicht, daB in unmittelbarer NShe 
der Oberfiache der Farbauftragwalze keine Lagerungen 
angebracht werden mussen. AuBerdem kdnnen aucfa 
mehrere Dosierieisten Ober die Breite der Farbauftrag- 
walze angeordnet werden. Die EinsteUung des Dosier- 5 
spaltes zwischen Farbauftragwalze tmd Dosierieiste er- 
folgt in emfacher Weise dadurch, daB sich eines der 
ortsfesten Lager eines Schwenkhebels um das andere 
ortsfeste Lager des anderen Schwenkhebels versteDen 
laBt Dies kann durch einfache MaBnahmen reaDsiert 10 
werden. 

Um die sehr genau bearbeitete Dpsierkante der Do- 
sierieiste zu schutzen, kann in vorteffliafter Weise diesc 
Dosierkante mh einer biegsamen, folienartigen Platte 
Oberspannt werden, die derart befestigt ist daB sie leicht is 
und einfach ausgewechselt werden kann. Diese FoEe 
kann in Umfangsrichtung der Farbauftragwalze oszilfie- 
rcnd hiii- und herbewegt werden. 

Bei ail diesen Ausfuhrungsfonnen ist es ohne weiteres 
mBgUch, fflr mehrsettenbreite Druckmaschinen mehrere 20 
seitenbreite Dosierieisten und Farbauftraf /orrichlun- 
gen nebeneinander anzuordnen, wodurch eine seiten- 
breite Farbtrennung problemlos mdglich ist 

Ausfuhrungsfonnen der Erfindung werden im folgen- 
den an Hand der beiliegenden Zeichnungen n&her erlau- 25 
tertEs zeigt 

Fig. 1 em schematisch dargestelltes Druckwerk einer 
Offsetrotationsdruckmaschine mit Farb- und Feucht- 
werk, 

Fig, 2 eine schematische Darstellung der schwenkba- 30 
ren Dosierieiste, 

Fig. 3 eine schematische Darstellung der Lagerung 
der Dosierieiste, 

Fig. 4 einen Schnitt durch die Lagerung der Dosieriei- 
ste auf einem Lagerbalken, *s 

Fig. 5 cine Ansicht der Lagerung der Dosierieiste 
mittels Schwenkhebeln und Lenkern, 

Fig. 6 einen Schnitt durch eine mit einem Schutzflber- 
zug versehe-e Dosierieiste, 

Fig. 7 einen Schnitt durch ein um die Farbauftragwal- 40 
zenachse schwenkbares Tragelement mit einer biegsa- 
men folienartigen Platte. 

Das in Fig. 1 schematisch dargestellten Druckwerk 
einer Offsetrotationsmaschine weist einen Gummituch- 
zylinder i auf, an welchen ein Gcgcndruckzylinder 2 45 
angestellt ist, der aber auch als weiterer Gummituchzy- 
Under ausgebildet sein kann. Die zu bedrudcende Pa- 
pierbahn 3 wird zwischen Gummituchzylinder 1 und 
Gegendruckzylinder 2 hihdurchgefOhrt und bedmckt 
An dem Gummituchzylinder 1 ist ein Druckform tragen- 50 
der Formzylinder 4 angestellt Diesem FormzyHnder 4 
ist ein schematisch dargestelltes bekanntes Feuchtwerk 
5 zugeordnet welches das Feuchtmittel auf die Druck- 
formen Obertr&gt 

In Kontakt mit dem Plattenzylinder 4 stent auch eine 55 
Farbauftragwalze 6, die eine elastische Oberfiache auf- 
weist Auf dieser Farbauftragwalze 6 wird mit einer 
Farbauftragwalze 7 ein Dber die ganze Breite der Farb- 
auftragwalze 6 ein konstantes MaB aufweisender, vor- 
dosierter Farbfilm 8 erzeugt, dessen Dicke um ein Viel- a 
faches groBer ist als die des auf den Formzylinder 4 
Qbertragbaren Farbfilms9. 

Die Farbauftragvorrichtuhg 7 weist einen Farbkasten 
10 auf, der mit etpem die Dosierung bestiramenden, ein- 
stellbaren Farbmesser 11 versehen ist Es sind auch an- « 
dere Farbauftragvorriritungen denkbar, die bekannt 
sind, und die einen vordosierten Farbfilm 8 auf einer 
Farbauftragwalze 6 erzeugen kdnnen. 



Der vordosierte Farbfilm 8, der von der Farbauftrag- 
walze 6 aitfgenommen wird, wird teSweise mit einer dcr 
Farbauftragvorrichtung 7 nachgeordneten Dosierieiste 
12 abgestreift Es entsteht somh der auf den Formzylin- 
der 4 unertragbare, feindosierte Farbfilm a Die von der 
Dosierieiste 12 abgestreifte, GberschQssige Farbe 13 
lauft fret in einen SammeJbehaJter 14, von welchem die 
aufgefangene Farbe direkt wieder in die Farbauftrag- 
vorrichtung 7 oder in eine nicht dargesteflte Farbaufbe- 
reitungsanlage geleitct und von dort in die Farbauftrag- 
vorrichtung 7 zuruck gepumpt wird. 

Der auf den Formzylinder 4 Qbertragbare Farbfilm 9 
hat fiber die ganze Breite der Farbauftragwalze 6 eine 
konstante Dicke. Diese Dicke kann durch mehr oder 
weniger starkes Anstellen der Dosierieiste 12 an die 
Farbauftragwalze 6 eingestellt werden, was nut nicht 
dargestellten Verstellmechanismen erfolgen kann. 

Die Farbauftragvorrichtung 7 erzeugt auf der Farb- 
auftragwalze 6 stets einen vollstandig neuen vordosier- 
ten Farbfilm 8, so daB die mit fcieicher Umfangsge- 
schwindigkeit wie der Formzylinder 4 rotierende Farb- 
auftragwalze 6 einen anderen, vorzugsweise klemeren 
Durchmesser haben kann als der Formzylinder 4, ohne 
daB die Gefahr der Entstehung von sogenannten "Geist- 
erbUdcn" besteht 

Fig. 2 zeigt den Teil der Farbauftragwalze 6, der mh 
der Dosierieiste 12a in Kontakt stent Die Farbauftrag- 
walze 6 ist mit einem elastischen Oberzug 15 versehen 
und rotiert in Richtung des PfeQs 16. Die Dosierieiste 
12a weist an dem der Farbauftragwalze 6 zugewandten 
Ende 17 eine zylmderfdrmige Oberfiache auf. Die Achse 
18 dieser zyiinderf6rmigen Oberfiache ist auch die . 
Schwenkachse 19, um welche die Dosierieiste 12a um 
den Winkel a schwenkbar ist 

Wie die Dosierieiste 12a in einer Druckmaschine ge- 
lagert werden kann, zeigt Fig. 3. Dabei ist die Farbauf- 
tragwalze 6 zwischen zwei Seitenwanden 20 und 21 der 
Druckmaschine angeordnet Die Achse 22 der Farbauf- 
tragwalze 6 ist in zwei Lagera 23 und 24, die in den 
Seitenwanden 20 und 21 befestigt sind, drehbar gelagert 
Die Dosierieiste 12a weist an ihren stirnseitigen Enden 
je eine Lasche 25 bzw. 26 auf, in denen Lagerzapfen 27 
und 28 drehstarr befestigt sind. Die Lagerzapfen 27 und 
28 sind in Exzentembuchsen 29 und 30 drehbar gelagert 
Die Exzenterbuchsen 29 und 30 sind ihrerseits in den 
Seitenwanden 20 bzw. 21 derart gelagert, daB sie mit 
nicht dargestellten Mitteln verdreht und in der neuen 
Lage fixiert werden konnca So kann der Dosierspalt 31, 
gebildet durch die Farbauftragwalze 6 und den zyiinder- 
ffirmigen OberflScienbercich der Dosierieiste 12a, ein- 
gestellt werden. 

Der eine Lagerzapfen 27 reicht in seiner Langsrich- 
t jng dber die Seitenwand 20 hinaus. Auf dieser Verlan- 
gerung ist ein Hebel 32 verdrehfest angebracht, der mit- 
tels Lagerzapfen 3i mit einem Lenker 34 gelenkig ver- 
bunden ist Der Lenker 34 ist mit seinem anderen Ende 
auf einen Bolzen 35 drehbar aufgesteckt der in einer 
Scheibe 36 fixiert ; st, die von einem Motor 37 in Dre- 
hung versetzt wird. Der Bolzen 35 weist einen wanlba- 
ren Abstand vora Drehzentrum der Scheibe 36 auf, wo- 
mit der Winkel a, um welchen die Dosierieiste 12a 
schwenkbar ist festlegbar ist Die Drehzahl des Motors 
37 bestimmt die Frequenz, mit welcher die Dosierieiste 
12a ihre OsziliationrSewegung ausfOhrt 

Eine weitere MSglichkeit, wie die Dosierieiste gela- 
gert werden kann, zeigt Fig. 4. Die Dosierieiste 12A die 
wiederum an ihren der Farbauftragwalze 6 zugewand- 
ten Ende 38 eine zylinderfdrmige Oberfiache aufweist 
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ist an ihrer von der Farbauftragwalze 6 sbgewandten 
Seitc 39 ebenfalls zylinderfdrmig gestattet Dcr Abstand 
R zwischen Seite 39 und einer Schwenkachse 40 ist kon- 
slant Die Dosierteiste 12Miegt mit ihrcr zylinderfOrmig 
gestalteten Seite 39 auf einem entsprechend gefonnten 
Lagerelement 41 auf, welches auf einem Lagerbalken 42 
befestigt ist Das Lagerelement 41 kann z. B. ein Gleitla- 
ger sein. Die Dosierleiste 126 kann auf dem Lagerele- 
ment 41 durch nicht gezeigte Mittcl hin- und herbewegt 
werden. Dabei fQhrt sie durch die zylinderfarmig gestal- 
tete Seite 39 eine Schwenkbewegung aus, deren Zen- 
trum in der Schwenkachse 40 liegt 

Urn zu vermeiden, daQ das Lagerelement 41 ver- 
schmutzt wird, ist die Dosierleiste 126 mit einem 
Schutzblech 43 versehen, welches die von der Dosierlei- 
ste 12oabgestreifte Farbe urn das Lagerelement 41 her- 
um ableitet In der Fig. 4 sind die beiden Extremstellun- 
gen der schwenkharen Dosierleiste 126 dargestellt (lin- 
ke Endstellung: ausgezogene Unie; rechte Endstellung: 
gestrichelte Linie) Um hier den Dosierspalt verfindern 
zu kOnnen. ist der Lagerbalken 43 mil nicht dargestell- 
ten Mitteln versehen, die ein Anheben und Absenkcn 
des Lagerbalkens 42 ermdglichen, wie es mit dem Pfeil 
lOlangedeutetist 

Eine weitere MOglichkeit eine Dosierleiste 12c zu 
lagern, zeigt Fig. 5. An die Dosierleiste 12c, die sich fiber 
mindestens einen Bereich entlang einer Mantellinie der 
Farbauftragwalze 6 erstreckt sind an ihren beiden 
Stirnseiten je zwei Lenker 44 und 45 mittels Gelenkzap- 
fen 46 und 47 angelenkt Die Lenker 44 und 45 sind je 
mil zwei Schwenkhebdn 48 und 49 geienkig verbunden, 
so daQ der Lenker 44 mit dem Schwcnkhebel 48 ein 
Gelenk 50 und dem mit Schwenkhebel 49 ein Gelenk 51. 
sowie der Lenker 45 mit dem Schwcnkhebel 48 ein Ge- 
lenk 52 und mil dem Schwenkhebel 49 ein Gelenk bilr 
den. Der Lenker 44 ist parallel zu dem Lenker 45. Die 
Schwcnkhebel 48 und 49 sind parallel zur Dosierleiste 
12c 

Die Dosierleiste 12cweist wiederum ein der Farbauf- 
tragwalze 6 zugewandtes Ende 62 mit zylinderfSrmiger 
Oberfiache und mit einer dadurch festgelegten 
Schwenkachse 55 auf. Die Schwenkachse 55 hat vom 
Gelenk 46 einen Abstand a Die Schwenkhebel 48 und 
49 sind in Fig. 5 nach oben verlangert An diesen Verlan- 
gerungen sind Lager angebracht die auf ortsfeste Ach- 
sen 56 und 57 drehbar aufgesteckt sind. Die Achse 56 hat 
vom Gelenk 50 (ebenfalls den Abstand a, ebenso die 
Achse 57 vom Gelenk 51. An dem Gelenk 53 ist ein 
pneumatischer Zyiinder 58 derart befestigt. daB er den 
Schwenkhebel 49 in eine um die Achse 57 schwenkende 
Bewegung versetzen kann, wie mit dem Pfeil 59 darge- 
stellt ist Diese Bewegung wird flber die Lenker 44 und 
45 auf den Schwenkhebel 48 und die Dosierleiste 12c 
ubetragea Dabei wird die Dosierleiste 12c um eine mit 
der Schwenkachse 55 zusammenfallende Schwenkachse 
60 geschwenkt Die Befestigung der Achse 57 kann so 
ausgefuhrt sein, daB sie um die Achse 56 verschoben, 
wie mit dem Pfeil 61 angedeutet ist, und in der neuen 
Lage wieder fixiert werden kann. Durch dieses Ver- 
schieben der Achse 57 »m die Achse 56 IaBt sich die 
Breite des Dosierspaltes 66 zwischen Dosierleiste 12c 
und Farbauftragwalze 6 einstellen. 

Um zu vermeiden, dafl das der Farbauftragwalze 6 
zugewandte Ende 63 einer Dosierleiste 124 die sehr f ein 
bearbeitet sera rauB, durch VerschleiB zerstdrl wird. 
kann die Dosierleiste I2d mit ein era SchutzOberzug 64 
versehen werden, wie Fig. 6 zeigt Der SchutzOberzug 
64, der aus einer biegsamen. folienartigen Platte besteht. 



wird auf der einen Seite der Dosierleiste 12din mehrere, 
Qberdie Breite der Dosierleiste 12o*verteitt angebrach- 
te Nocken 65 eingehfingt, flber das einen Dosierspalt 66 
bildende Ende 63 gespannt und auf der anderen Seite 
5 der Dosierleiste 12c? mit einer Spannleiste 67 mittels 
Schraubcn 68, die ebenfalls fiber die ganze Breite der 
Dosierleiste \2d angeordnet sind, festgespannt Bei zu 
starkcm VerschleiO muB niir der SchutzOberzug 64 aus- 
gewechselt werden, die Dosierleiste 1 2d wird weiterver- 
to wendet HiermH kdnnten Kosten gespirt werden. 

Fig. 7 zeigt eine Dosierleiste 12/ mit einer biegsamen 
Folic Platte 83, die an einem Ende 84 ortsfest gelagert 
ist, w&hrend das andere Ende 85 durch elastische Spann- 
mittet 86 gehalten ist Ein Tragelement 87. Ober dessen 
\s der Farbauftragwalze 6 zugewandetes Ende 88 die 
biegsame, folienartige Platte 83 gespannt ist ist auf den 
Stirnseiten der Farbauftragwalze 6 je an einem 
Schwenkhebel 89 befestigt der seinerseits auf der Dreh- 
achse 90 der Farbauftragwalze 6 geienkig gelagert ist 
20 Der durch die Schwenkhebel 89 und das Tragelement 87 
gebildete BOge! wird durch nicht dargestellte Mittel os- 
zillierend um den Winkel fl um die Drehachse 90 der 
Farbauftragwalze 6 geschwenkt Auch hiermit wird er- 
reicht daB der den Dosierspalt bildende Bereich der 
25 biegsamen folien- artigen Platte standig geandert wird: 
In der Rg. 7 sind die beiden Endlagen der Schwenkbe- 
wegung dargestellt: Die Lage links ist gestrichelt die 
Lagc recftts mit ausgezogenen Linien gezeichnet 
Wie Versuche gezeigt haben. werden gute Druckre- 
» sultate erreicht wenn die zylinderfarmig gestaltete. den 
Dosierspalt bildende Oberfiache der Dosierleiste 12 ei- 
nen Radius aufweist der sich in der GrtBcnordnung yon 
. 03 - 1 $ mm bewegt Es wurde auch f estgestellu daB sich 
bei Vera^erungdes AnpreBdruckes der Dosierleiste 12 
35 an die Farbauf mgwalze 6 die Dicke lies Farbfilms nur 
langsam Sndert, womit durch Einstelhmg des AnpreB- 
druckes eine sehr feine Abstufung in der Farbfilmdickc 
erreicht werden kann. Einen wesentlich grOBeren Ein- 
fluB auf die Farbfilmdicke hat bei gleichbleibendem An- 
40 preBdruck der Dosierleiste 12 an die Farbauftragwalze 
6 die Veranderung des Radius der den Dosierspalt bil- 
denden zylinderfdrmigen Oberfiache der Dosierleiste 
12. 

AuDerdem haben die Versuche auch gezeigt daB die 
45 Dosierleiste 12 vorzugsweise in ann&hernd radialer 
Rich tung zur Farbauftragwalze 6 stent 

Mit derartigen Farbwerken kdnnen neben der bc- 
schriebenen AusfOhrungsform fflr Offsetdmckmaschi- 
nen auch Druckmaschinen ausgerOstet Werden, die eine 
so andere Drucktechnik verwendea wobei insbesor"|ere 
Drucktechniken angesprochen werden, die mit einer 
harten Druckform arbeiten. 
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Patentansprflche 

1. Dosiervorrichtung eines Farbwerkes einer 
Druckmaschine mit einer Vorrichtung zum Ab- 
streifen eines vordosierten Farbfilms auf einer eine 
elastische Oberfiache aufweisenden Farbauftrag- 
walze auf ein fOr eine Obertragung auf einen Form- 
zylinder erforderliches MaB, dadurch gekenn- 
zetchnet, daB die Dosiervorrichtung mindestens ei- 
ne radial an die Farbauftragwalze (6) anstellbare, 
um eine zur Mittelachse der Farbauftragwalze (6) 
parallele Schwenkachse (19; 40; 55) Ober einen 
Winkel (or;/3) schwenkbare Dosierleiste (12; 
12a -12/) aufweist, daB eine Vorrichtung (27 -30, 
32-37) zum Schwenken der Dosierleiste (12; 
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12a- 12/) in Umfangsrichiung der Farbauftragwal- 
ze (6) vorgesehcn ist so daD durch die Schwenkbe- 
wegung sttndig ein andercr Bereich eines abgerun- 
deten, der Farbauftragwalze (6) zugewandten En- 
des (17; 38: 62; 63; 70; 73; 88) der Dosierleiste (12, 5 
12a- 124 einen Dosierspalt (31, 66) mit der Faro- 
luftrag walze (6) bildet 

2 Dosiervorrichtung nach Anspruch t, dadurch 
gekennzeichnet daB das der Farbauftragwalze (6) 
zugewandte und den Dosierspalt hildende Ende 10 
(17; 38; 62; 63; 70, 73; 88) der Dosierleistc (12; 12a; 
12/) eine gewdlbte Form hat, und daD die Dosierlei- 
ste (12; 12a bis 12/) im wesentlichen radial zu Farrb- 
auftragwalze (6) angcordnet ist 

3. Dosiervornchtung nach einem der AnsprQche 1 15 
oder 2, dadurch gekennzeichnet daD der Schwenk- 
winkel (a; ft) der Dosierleiste (12; 12a bis 120*; 12/) 
im Bereich von 5° bis 30° liegL 

4. Dosiervornchtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daD das Ende (17; 20 
38) der Dosierleistc (12a bis 12o) zylinderfdrmig 
abgerundet ist, und dafl die Schwenkachsen (19; 40) 
der Dosierleiste (12a. 126) mit der Achse (18) des 
durch das zylinderfdrmig abgerundete Ende (17; 
38) definierten Zylinders zusammenf allt 25 

5. Dosiervornchtung nach einem der AnsprQche I 
is 4, dadurch gekennzeichnet, daB auf den Stirnsei- 
ten der Dosierleiste (12a) Lagerzapfen (27, 28) an- 
geordnet sind, daB die zentralen Achsen der Lager- 
zapfen (27, 28) mit der Drehachse (19) der Dosier- 30 
leiste (12a) zusammenf alien, und daB die Lagerzap- 
fen (27, 28) in am Maschinengestell (20, 21) befe- 
stigten Exzenterbuchsen (29, 30) gelagert sind. 

6. Dosiervornchtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Dosierleiste 35 
(126) auf der von der Farbauftragwalze (6) abge- 
wandten Seite(39) eine zyfinderformige Flache auf- 
weist die einen konstanten Abstand (/Q von der 
Schwenkachse (40) der Dosierleiste (126) hat, und 
daB die Zylinderfcrmige Flache auf einer korre- 40 
spondierenden Flache eines Lagerbalkens (42) un- 
ter Einbeziehung geeigneter Lagerelemente (41) 
urn die Schwenkachse (40) der Dosierleiste (126) 
schwenkbar gelagert ist 

7. Dosiervornchtung nach einem der AnsprQche 1 45 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Dosierleiste 
(12c) mit mindestens zwei zueinander parallelen 
Lenkern (44, 45) gelenkig verbunden ist, die ihrer- 
seits an mindestens zwei zur Dosierleiste (12c) par- 
allelen Schwenkhebeln (48, 49) angelenkt rnd, die 50 
an ihrem einen Ende in ortsfesten Lagem (56, 57) 
gehalten sind, und daB die Drehpunkte der ortsfe- 
sten Lager (56, 57) der Schwenkhebel (48, 49) und 
der Drehpunkt der Schwenkachse (55) der Dosier- 
leiste (12c) auf einer Geraden liegen. ss 

8. Dosiervornchtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB eines der ortsfesten Lager (56 
oder 57) der Schwenkhebel (48, 49) urn da andere 
ortsf este Lager (57 oder 56) vcrstcllbar ausgebildet 
ist .60 

9. Dosiervorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenkbe- 
wegung durch einen pneumatischen Zylinder (58) 
erfolgt 

1 0. Dosiervorrichtung nach einem der AnsprQche 1 © 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Dosierleiste 
(124 12c, 12/) zumindest in dem den Dosierspalt 
(661 bildenden Bereich mit einem leicht auswechsel- 
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baren SchutzOberzug (64) versehen ist 

11. Dosiervorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 

gekennzeichnet, daB der SchutzOberzug (64) aus 

einer biegsaraen Folic besteht die durch an der 

Dosierleiste (12o) angebrachte Befestigungs- und 

Spannmittel (65, 67, 68) gehalten wird. 

IZ Dosiervorrichtung nach einem der AnsprQche 

1-11, dadurch gekennzeichnet, daB eine Vorrich- 

tung (29, 30; 56, 57) zur VersteOung der Breite des 

Dbsierspaltes (31 5 66) vorhanden ist 

13. Dosiervorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 3 und 12, dadurch gekennzeichnet daB die Do- 
sierleiste (12/) aus einem Tragelement (87) besteht 
das urn einen Winkel (/J) urn die Drehachse (90) der 
Farbauftragwalze (6) schwenkbar ist und daB Qber 
das der Farbauftragwalze (6) zugewandte Ende (88) 
des Tragelementes (87) eine biegsame Folie (83) 
gespannt ist die an ihrem einen Ende (84) ortsfest 
und an ihrem anderen Ende (85) mit elastischen 
Spannmitteln (86) gehalten ist 

14. Dosiervorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB der Radius der 
zyHnderfdrmigen. den Dosierspalt bildenden Ober- 
flache der Dosierleiste (12a, 126) im Bereich von 03 
bis 1,5 mmliegt 
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